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Ðèñ. 1
ÌÏ 03.00.00.00; ÌÏ 03.00.00.00-22; 

ÌÏ 03.00.00.00-34

Ðèñ. 2
ÌÏ 03.00.00.00-01; ÌÏ 03.00.00.00-23; 

ÌÏ 03.00.00.00-35
îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 3
ÌÏ 03.00.00.00-02

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 7
ÌÏ 03.00.00.00-40; ÌÏ 03.00.00.00-46; 

ÌÏ 03.00.00.00-52
îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 8
ÌÏ 03.00.00.00-41; ÌÏ 03.00.00.00-47; 

ÌÏ 03.00.00.00-53
îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Òàáëèöà 1

Ðèñ. 4
ÌÏ 03.00.00.00-03

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 5
ÌÏ 03.00.00.00-04

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 6
ÌÏ 03.00.00.00-05

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 9
ÌÏ 03.00.00.00-06

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 10
ÌÏ 03.00.00.00-07

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 11
ÌÏ 03.00.00.00-08

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 12
ÌÏ 03.00.00.00-09

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

                Маяк проблесковый 
       МП 03.12, МП 03.12C, МП 03.12К
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
"+" - красный провод;  "-" -  черный провод.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый 
       МП 03.24, МП 03.24C, МП 03.24К
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
"+" - красный провод;  "-" -  черный провод.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

            Маяк проблесковый МП 03.12-01
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
"+" - колодка  штыревая;  "-" -  крепежный болт.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

            Маяк проблесковый МП 03.24-01
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
"+" - колодка  штыревая;  "-" -  крепежный болт.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

            Маяк проблесковый МП 03.12-02
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания: 
через шнур АМР.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

            Маяк проблесковый МП 03.24-02
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания: 
через шнур АМР.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый 
       МПМ 03.12, МПМ 03.12C, МПМ 03.12К
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
через автоприкуриватель.
Крепление к ТС: магнитное.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый 
       МПМ 03.24, МПМ 03.24C, МПМ 03.24К
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания:
через автоприкуриватель.
Крепление к ТС: магнитное.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый МП 03.12-03
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания: "+" - колодка 
гнездовая;  "-" -  наконечник под болт М6.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый МП 03.24-03
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания: "+" - колодка 
гнездовая;  "-" -  наконечник под болт М6.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый МП 03.12-04
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания через колодку 
штыревую 502602.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый МП 03.24-04
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания через колодку 
штыревую 502602.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

1.   * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2.   Â ñëó÷àå ïîñòàâêè íà çàâîä ïðèêëàäûâàòü ïàñïîðò ñîãëàñíî ðèñ. 15.
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Ðèñ. 13
ÌÏ 03.00.00.00-10

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

Ðèñ. 14
ÌÏ 03.00.00.00-11

îñòàëüíîå ñì. ðèñ. 1

                Маяк проблесковый МП 03.24-05
Напряжение питания (постоянное) - 24В 
Лампа H1 24-70. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания через клеммную 
колодку внутри изделия: "+" - красный провод;      
"-" -  черный провод.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

                Маяк проблесковый МП 03.12-05
Напряжение питания (постоянное) - 12В 
Лампа H1 12-55. Темп. экспл.  (-40...50 ⁰C).
Подсоединение электропитания через клеммную 
колодку внутри изделия: "+" - красный провод;      
"-" -  черный провод.
Крепление к ТС - тремя болтами М6.
Техническое обслуживание проводить  не реже 
одного раза в год: смазать рабочие поверхности 
стойки и втулки механизма вращения, 
предварительно удалив старую смазку. 
Использовать температуростойкую смазку  
(-40...50⁰C). 
Смазывать зубья зубчатого колеса не допускается.
  

Ðèñ. Îáîçíà÷åíèå Êîä

1 ÌÏ 03.00.00.00    ÌÏ 03.12

2 ÌÏ 03.00.00.00-01 ÌÏ 03.24

3 ÌÏ 03.00.00.00-02 ÌÏ 03.12-01

4 ÌÏ 03.00.00.00-03 ÌÏ 03.24-01

5 ÌÏ 03.00.00.00-04 ÌÏ 03.12-02

6 ÌÏ 03.00.00.00-05 ÌÏ 03.24-02

1 ÌÏ 03.00.00.00-22 ÌÏ 03.12Ñ

2 ÌÏ 03.00.00.00-23 ÌÏ 03.24Ñ

1 ÌÏ 03.00.00.00-34 ÌÏ 03.12Ê

2 ÌÏ 03.00.00.00-35 ÌÏ 03.24Ê

7 ÌÏ 03.00.00.00-40 ÌÏÌ 03.12

8 ÌÏ 03.00.00.00-41 ÌÏÌ 03.24

7 ÌÏ 03.00.00.00-46 ÌÏÌ 03.12Ñ

8 ÌÏ 03.00.00.00-47 ÌÏÌ 03.24Ñ

7 ÌÏ 03.00.00.00-52 ÌÏÌ 03.12Ê

8 ÌÏ 03.00.00.00-53 ÌÏÌ 03.24Ê

9 ÌÏ 03.00.00.00-06 ÌÏ 03.12-03

10 ÌÏ 03.00.00.00-07 ÌÏ 03.24-03

11 ÌÏ 03.00.00.00-08 ÌÏ 03.12-04

12 ÌÏ 03.00.00.00-09 ÌÏ 03.24-04

13 ÌÏ 03.00.00.00-10 ÌÏ 03.12-05

14 ÌÏ 03.00.00.00-11 ÌÏ 03.24-05

Ðèñ. Ìàòåðèàë

1-14 Òåðìîýòèêåòêà

15 Áóìàãà ëèñòîâàÿ (ôîðìàò À6)
Ðàçóìåíêî Å.Ñ.Íà÷. ÊÎ

Ïàñïîðò

ÌÏ 03.00.00.00ÏÑ

Çàêèðîâ Ä.Ð.

Ñàëèõîâ Ð.Ã.

ÌÏ 03.00.00.00ÏÑ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

ÎÎÎ "Ñàêóðà"
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Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá.

Ò. êîíòð.
Ïðîâ.

Í. êîíòð.
Óòâ.

Ëèò. Ìàññà Ìàñøòàá

Ëèñò 1 Ëèñòîâ 2

1:1

Òåðìîýòèêåòêà
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4 Çàì. 131/2018



Ðèñ. 15
(ñòîðîíà 1)

(ñòîðîíà 2)
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Ôîðìàò À4Êîïèðîâàë
ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

ÌÏ 03.00.00.00ÏÑÊÎ.20-2016Íîâ.
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